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Директор ООО "ЛНКиД УММ"

Шифр

УЗ контроль 

трубопроводов, 

диаметр, толщина, 

мм, до:

Затраты труда 

рабочих, чел.час Итого цена 

39-02-006-01 36-8 0,30 227,70

39-02-006-02 65-8 0,42 318,78

39-02-006-03 65-14 0,50 379,50

39-02-006-04 89-8 0,50 379,50

39-02-006-05 89-14 0,63 478,17

39-02-006-06 89-24 0,74 561,66

39-02-006-07 114-8 0,70 531,30

39-02-006-08 114-14 0,77 584,43

39-02-006-09 114-28 0,82 622,38

39-02-006-10 194-8 0,84 637,56

39-02-006-11 194-14 1,10 834,90

39-02-006-12 194-24 1,70 1290,30

39-02-006-13 194-45 1,80 1366,20

39-02-006-14 299-8 1,30 986,70

39-02-006-15 299-14 1,60 1214,40

39-02-006-16 299-24 2,00 1518,00

39-02-006-17 299-40 2,10 1593,90

39-02-006-18 299-60 3,60 2732,40

39-02-006-19 299-80 5,00 3795,00

39-02-006-20 377-8 1,70 1290,30

39-02-006-21 377-14 2,10 1593,90

39-02-006-22 377-24 2,40 1821,60

39-02-006-23 377-40 2,80 2125,20

39-02-006-24 377-60 4,40 3339,60

39-02-006-25 377-80 6,30 4781,70

39-02-006-26 465-8 2,10 1593,90

39-02-006-27 465-14 2,60 1973,40

39-02-006-28 465-24 3,10 2352,90

39-02-006-29 465-40 3,40 2580,60

39-02-006-30 465-60 5,60 4250,40

39-02-006-31 465-80 7,50 5692,50

39-02-006-32 550-8 2,50 1897,50

39-02-006-33 550-14 3,20 2428,80

39-02-006-34 550-24 3,50 2656,50

39-02-006-35 550-40 4,00 3036,00

39-02-006-36 550-60 6,50 4933,50

39-02-006-37 550-80 8,60 6527,40

39-02-006-38 720-8 3,10 2352,90

39-02-006-39 720-14 3,80 2884,20

39-02-006-40 720-24 4,10 3111,90

39-02-006-41 720-40 5,00 3795,00

39-02-006-42 720-60 8,00 6072,00

39-02-006-43 720-80 10,50 7969,50

39-02-006-44 920-14 4,50 3415,50

39-02-006-45 920-24 5,00 3795,00

39-02-006-46 920-40 6,00 4554,00

39-02-006-47 920-60 9,40 7134,60

39-02-006-48 920-80 12,60 9563,40

1. Определение затрат по видам работ

1.1. Расчет стоимости работ определен в ценах 2000 г., на основании сборника № 39 (Контроль 

монтажных сварных соединений, ТЕРм 81-03-39-2001, с применением стоимости расчетного чел. 

часа. работника 759 р.

1.2. Состав работ: внешний осмотр шва, маркировка шва, подготовка и настройка аппарата к 

работе, нанесение контактной жидкости, выбор схемы прозвучивания, прозвучивание, удаление 

контактной жидкости, оформление документации.



39-02-006-49 1220-14 5,70 4326,30

39-02-006-50 1220-24 6,20 4705,80

39-02-006-51 1220-40 7,30 5540,70

39-02-006-52 1520-14 6,70 5085,30

39-02-006-53 1520-20 7,50 5692,50

УЗК оборудования и 

конструкций на 1 м 

длины, толщина, мм

39-02-008-01 10 1,20 910,80

39-02-008-02 20 1,30 986,70

39-02-008-03 40 1,50 1138,50

39-02-008-04 60 1,70 1290,30

Расчет сделан на углеродистую сталь, при высоколегированной стоимсть выше и расчитывается с 

учетом коэфициента


